Enstrimantasyon / Vanalar / H-99 — H-99HP Serisi Yiiksek Basing ve Sicakiik igne Vanalari

H-99 - H-09HP SERISi YUKSEK BASING VE SICAKLIK iGNE VANALARI

H-99 - H-99HP OZELLIKLERI

- Dz igne vana
- 316-Paslanmaz Celik ve Piring malzeme
= Sizdirmazhk Elemanlan: PTFE, KARBONFIBER
- Max. Basinc: 10,000 psi (690 bar)
410 bar; PTFE ile. 690 bar; KARBONFIBER. ile.
= Max. Sicaklik: 1112 °F (600 °C) 204 °C; PTFE Iile.
600 °C; KARBONFIBER ile.
- Farkh debi alternatifleri icin 3 degisik igne ucu gesidi
- Dedisken boyutlar: 1/4”-1" / 6 mm - 25 mm
- Son badlanti tdrleri: Let-Lok direkt
tubing baglanti, NPT disli badlanti

BASING - SICAKLIK ORANLARI

ilave Opsiyonlar:

Boru ve tip alternatifli Ain/Soket kaynakh baglanti, H-99M -
H-99HPM alternatif serisi ile kalibrasyonu bozulmadan vana
kolundan yapilabilen kolay panel montaj imkani ve dzel

oksijen temizligi

GENEL

H-99 ve H-99HP Serisi ijne vanalan agir sartlarda hizmet
vermek amach genis bir kullanim alanina sahip yiksek
basing enstriimani olarak dizayn edilmistir. Vananin

kullanilabilecedi sistemlerin alternatiflerini arttirmak
amach, panel montaja da imkan veren alternatif H-99M -
H-99HPM serisi Oretilmistir. Dayanikli conta ve igne ucu
sayesinde 10.000 psi a varan basinglarda ve 600°C gibi
yiiksek sicakliklarda calisma kapasitesine sahiptir.

Bu vana, dijer igne vanalara gére daha zorlu sartlarda
basarn ile calismak amach tasarlanmistir. Genellikle buhar
hatlarninda, yuksek basinc numune alma sistemlerinde,
kapatma sistemlerinde ve test standlarinda
kullaniimaktadir.

=

Temp (°C)
-18 93 204 316 427 538 649
11000 ! ' : ' ' 758
— 630
= 620
— 552
) — 482 ~
@ — 414 g
ES us S5
g n
2 g
E - 276 &
— 207
— 138
1000 - — 69
|
0 s T T T T
0 200 400 600 800 1000 1200
Temp (°F)
H-99 - H-99HP SERISi SiPARIS BILGISI
H-99 HP, (M, (00, (SS,
Body Raw Material
BLANK - Investment Casting St. St. 316
BHP - Bar Stock

BLANK

- Standard
M - Mountable

Valve Type

00 - LET-LOK® Ends

10 - Female End

80 -Male End

85 - Male to Female End

* Always made Bar stock

Uyan! Giivenliginiz igin:

End Connection Type

L - LET-LOK® End
N - Threaded NPT
R - 1SO Taper

G - 150 Parallel
TBW - Tube Butt-Weld

TSW - Tube Socket-Weld
- Pipe Butt-Weld
Ao (Schedule 40)

PSW - Pipe Socket Weld

vV -V Stem
R - Regulating Stem
NR -Non Rotating

/4 6MM
3/8 8MM
/2 10MM
3/4 12MM
1”7 25MM

BLANK
CF

OPTIONAL

- PTFE
- Carbon Fiber

Treatment

Standard Cleaning
& Passivation

Oxygen Clean
Lubricant Free

BLANK

oc
LF

Ihtiyaca uygun arinin secilmesinden, 6zel uygulamalara uygunlugundan, givenli ve sorunsuz kurulumundan, isletme ve bakiminin saglanmasindan sistem tasarimcisi ve kullanici
sorumludur. Uygulama detaylari, malzemenin sisteme uyumlulugu ve arin dzellikleri teknik olarak degerlendirildikten sonra arin secimi yapiimalidir. Uriinlerin yanhis secimi, kurulumu
veya yanhs kullanimi maddi hasar veya yaralanmalara neden olabilir.



